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GUVENLIK UYARILARI

DIKKAT! FIRMAMIZ iGN URUN GUVENLIGI ESASTIR. GUVENLIGINiZ VE URUNUNUZUN KULLANIM VE
A PERFORMANSINI OPTIMiZE ETMEK iGIN ASAGIDAKI UYARILARI DIKKATE ALINIZ. BU KILAVUZU
KULLANIM VE SERVIS ONCESi OKUYUNUZ VE SAKLAYINIZ. YETKISIZ VE TECRUBESIZ KiSILERIN CIHAZA
MUDAHALESINE iziN VERMEYINiZ. CiHAZIN TEMIzLiGi VE BAKIMI ONCESI ENERJISI MUTLAKA
KESILMELIDIR. YEDEK PARGA, BILGI VE SERVIS HiZMETLERI iCiN LUTFEN BAYKON'U ARAYINIZ.

UYARI! CIHAZA YALNIZCA YETKILI PERSONEL MUDAHALE ETMELIDIR.

UYARI! CiHAZ GOVDESI TUM ELEKTRIK GARPMASI RISKLERINDEN KORUNMAK AMACIYLA
TOPRAKLANMALIDIR.

UYARI! CiHAZ KUTUSU AGCILMADAN YA DA KABLOLAMA YAPILMADAN ONCE CiHAZIN ENERJISI
MUTLAKA KESILMELIDIR.

UYARI! ELEKTRONIK PARGA SERVISI iCIN ENERJIYi KESTIKTEN SONRA EN AZ OTUZ (30) SANIYE
BEKLEYINiZ. CIHAZ ENERJi ALTINDA IKEN HERHANGI BIR KABLOSUNA MUDAHALE ETMEYINIZ. AKS
DURUMDA CIHAZ ZARAR GOREBILIR.

A DIKKAT! CIHAZA ELLE MUDAHALEDE ELEKTROSTATIK BOSALMA OLABILECEGINI MUTLAKA GOZ
ONUNDE BULUNDURUN.
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HAK VE SORUMLULUKLAR

Bu yayinin higbir parcasi BAYKON A.S.’ nin yazil izni olmadan ¢ogaltilamaz, diizeltilebilir bir sistemde saklanamaz
ya da mekanik, fotokopi, kayit etme ya da baska sekillerde baska forma dondstirilemez.

Burada iceren bilgilerin kullamimiyla ilgili herhangi bir patent sorumlulugu (stleniimemistir. Bu kitabin
hazirlanmasi esnasinda tlim onlemlerin alinmis olmasina ragmen, BAYKON hata ya da ihmal edilmis seylerden
sorumlu degildir. Ayni sekilde burada bulunan bilgilerin kullanimindan kaynaklanacak hasarlardan da sorumiu
dedildir.

Burada bulunan bilgilerin kesin ve giivenilir olduguna inaniimaktadir. Yine de olusacak herhangi bir hatadan
BAYKON bilgilendiriimelidir. BAYKON bu kilavuzda yer alan bilgilerin kullanimindan direkt ya da dolayli olarak
kaynaklanan hasarlardan dolayi sorumluluk kabul etmez.

BAYKON herhangi duyuru yapmaksizin bu kilavuzda revizyon yapma ve icerigini degistirme hakkini sakli tutar.

Ne BAYKON ne de istirakleri bu drinin alicisina yada Gglnci sahislara kargi kazalardan, drindn yanls
kullanimindan, suistimalinden yada (riin (izerinde yetkisiz modifikasyonlardan, tamirlerden veya degisikliklerden
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tglinci sahis tarafindan ddenen giderlerden sorumlu tutulamaz.
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1. ON GORONOM, USTUNLUKLERI VE OZELLIKLERI

Yiksek hiza sahip analog yik hiicresi transmitteri, ileri teknoloji tasarimi ile yiiksek dogruluk
ve uzun sureli kararliiga sahiptir. RS232C seri port tizerinden test yiiksiiz hassas elektronik
kalibrasyon ve Olcli aleti gerektirmeyen hizli ayarlama, kullanicilara onemli ayarlama
avantajlari saglar.

Yiksek dogruluga sahip TX13, sistem givenilirliginin artinlmasi, kurulum ve bakim
surelerinin kisaltiimasi anlaminda birgok onemli avantajlara sahiptir. TX13 cihazi, bir test
yuku ile analog cikisin ayarlanmasi seklindeki geleneksel yontemin yaninda, test yuki
kullanilmadan elekironik ayarlama ve maksimum test ylkinin %20’si test agirhigi ile 6lgtim
gerektirmeyen hizli ayarlama gibi cok énemli Gstiinliklere sahiptir. Uretim sirasinda, tiim
cihazlarin analog cikislari birbirlerine eslestiriimistir. Bu 0zellik, ayarlamanin PLC tarafinda
yapilmasi halinde, ayarlama gerektirmeksizin cihaz degistirme olanagi saglar.

Cihazin on yizlnde, 8 pozisyonlu rotary anahtarlar ve bilgilendirme amach sinyal LED’leri
bulunmaktadir.

Pin Adi Tanimi
L] e -selrsolex YUK HUCRESI BAGLANTISI
+ Ex + Besleme
- Ex - Besleme
G|V|I]|-Si|+si + Se + Sens
- S | - Sens
+ Si + Sinyal
BDAYKU - Si - Sinyal
g Ekran ve Koruyucu toprak
ANALOG CIKIS
I Akim cikisl
: V Gerilim cikisl
) G GND
SERI BAGLANTI
TX TXD (RS2320C)
RX RXD (RS2320C)
G Ground (RS232C)
- Sifirlama girisi (0V)
% + Sifirlama girisi (+24V)
| KESME CIKISI BAGLANTISI
Q1 Dijital cikis 1
s e Q2 Dijital ¢lkis 2
Com _ Dijital ¢ikis ortak ug
24v| 0V [ Q1] Q2|Com GUG KAYNAGI
24V +24VDC
ov 0vDC




Rotary anahtar pozisyonlart;

Program (Prog) anahtari V| Gerilim ¢ikis tipi caligma (bakiniz sayfa 7)
| | Akim ¢ikis tipi calisma (bakiniz sayfa 7)
S1 | Kesme cikigi 1 ayari (bakiniz sayfa 11)
S2 | Kesme cikigi 2 ayari (bakiniz sayfa 11)
Sifir ayari (bakiniz sayfa 8)
Test yuku ile kazang ayari (bakiniz sayfa 8)
ZF | Hizli sifir ayari (bakiniz sayfa 9)
GF :}/Laﬁ;szilzniilérzl;ﬁga;;:ﬁpasitenin h20 (bakiniz sayfa 10)
Ayar (Adj) anahtari 0 | Calisma (Run)
= | OK - Programlama adimlarinda
Digerleri | Programlama ve ayarlama. Adim 7°de verilen tabloya bakiniz.
LED'ler E!ﬁ:nl_lEDB(l)tlal:lng R5un, Cikig tipi, Hata ).
Ustiinliikleri

Mikro kontrolor teknolojisi, yuksek hassasiyetli ve ¢ok distk sicaklik kaymasina sahip
24 bit ADC ve 16 bit DAC ceviricilerinin sagladigi minimum kazang ve sifir kaymasi,
Uzun sireli kararligi ve disik sicaklik kaymasi, sik sik ayar gerektirmez.

Dijital adaptif titresim filtresi gevresel titresimlerin etkisini minimum kilar.

Cihazin 6ninde yer alan rotary anahtarlar sayesinde kolay ayar yapilmasina imkan
saglar.

BAYKON xFace PC yaziimi ile RS232C portu Gzerinden test yiksuz elektronik
kalibrasyon ( eCal ).

Maksimum kantar kapasitesinin %20’si test yiuku ile hizli kalibrasyon.

Bir adet sifirlama girisi ve 2 adet rdle kontagi; alarm, valf veya klape kontrol(i vb.

Es Uretim ve hassas fabrika ayarlari, PLC tarafinda kalibrasyon yapiimasi durumunda,
ayar gerektirmeden dogrudan degisim imkani saglar.

Tlm enstrimanlar, dretim esnasinda 0-10mV vyik hiicresi sinyal araligi icin
0-10 VDG, 0-5 VDC, 0-20 mA ve 4-20 mA analog ¢ikig Uretecek sekilde ayarlanirlar.




TEKNIK OZELLIKLER

Analog giris aralig

-18 mVile +18 mV

Minimum giris degeri

<0,8mV

Dogrusallik

< % 0.01

Sicaklikla degisim

< 0.005 % FSR/°C

24 bit Delta-Sigma ADC analog ve dijital filtreli ve ylksek EMC

Ceviriciler bagisikligi.
16 bit yuksek kararlikl DAC
¢ coziindirlik 16 000 000 counts ADC

Cikis ¢Ozinarlugi

60000 taksimata kadar ( analog ¢ikis )

Cikis giincelleme hizi

800 cevrim/saniye’ye kadar

Bir test yuku kullanarak on yizdeki rotary anahtarlar ile,
Kantar kapasitesinin %?20’si test yiku ile hizl kalibrasyon,

Kalibrasyon PC yazilimi ile elektronik kalibrasyon (eCal),
On ayarli ve eslestirilmis ¢ikis sayesinde PLC ‘de kalibrasyon.
Dijital filtre 9 adimli ayarlanabilir dijital filtre.
Akim ¢ikigt  : 0 —20 mAveya 4 — 20 mA
Analog glkig Gerilim gikisi : 0 -5V veya0—10V.
Maks. kablo uzunlugu | 300 metre
Maks. yuk direnci
(akim cikis) 5000
Min. ylk direnci
(gerilim cikigi) 10k

Kesme cikiglar

2 adet programlanabilir kesme cIkisl.

Dijital gikiglar

2 adet role kontagi, 230 VAC yada 30 VDC, 1 A.

Dijital Girig

1 adet sifirlama icin optik izole dijital giris, 12 - 28 VDC, 10mA

YUk hicresi beslemesi

5VDC

Yik hicresi sayisi

8 adet 350 Q yada 18 adet 1100 Q (min. 43 Q)

Baglanti

4- veya 6-kablolu yuk hiicresi

Gl kaynagi

12-28VDC 0.2A

Calisma sicakligi

-15 °C den +55 °C’ye kadar ; 85% RH maks, yogunlagsmamis

EMC bagisiklig Class E2
Kutu Polyamid, ray tipi, IP20 kutu
Boyutlar Genislik:22,5 mm, Boy: 99 mm, Derinlik:114,5mm
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2. KuruLum VE DEVREYE ALMA
Oneriler

Uyarr. Sisteminizin givenilirligini artirmak igin kontrol panelinizin tasarimi sirasinaa,
asagidaki onerileri dikkate aliniz.

Sisteminizin montajini yaparken, kontrol kabini icin TX13 transmitterin gtivenli calisacagi bir
yer belirleyiniz. Cihazinizin ¢alisacagi ortamin yeterince temiz olmasina, cihazin miimkiinse
dogrudan giines 15101 almayacak sekilde monte edilmesine, ortam isisinin -15°C ile +55°C
arasinda olmasina, ortamin en fazla %85 yogunlagmayan nem icermesine ve tiim kablolarin
mekanik zarar gormeyecek sekilde ¢ekilmesine dikkat ediniz.

TX13 cihaziniz ¢ok dusuk seviyede sinyal olgiml yapmaktadir. Giris hassasiyeti yiiksek
cihazinizin gurdlt kapmamasi icgin Ozellikle kontrol panosundaki elektriksel gurilti Greten
aygitlara kargi koruma onlemi aliniz. Radyo frekansi gdrultiisiine kargi tercih edilen onlem,
metal panonun elekiromanyetik kirlilige karsi diizgiin olarak topraklanmis olmasidir. Eger
mimkinse, ylk hiicresi kablo kanallar digerlerinden ayriimalidir. EGer agir yiik anahtarlari,
motor kontrol ekipmanlari gibi gurdlti Greten cihazlar var ise, litfen kabindeki EMC
parazitlerine karsi dikkatli olun. Mimkinse TX13 cihazinizi korumak icin faraday kafese veya
ayri bollimlere ayirarak bu tip ekipmanlardan uzaga kurunuz. DC glc hatlan Gzerinde voltaj
yukselmelerini en aza indirmek icin role ve solenoid valf gibi DC enduktif yuk bobinlerine,
paralel ters diyot baglayiniz.

Kontrol paneline gelen yik hiicresi ve analog ¢ikis kablolari ekranlanmalidir,

Uyarr. Kontrol panel tasarimi ve dogru kurulum, cihazinizin performansini ve giivenilirligini
artiracaktir. Cihazinizin herhangi bir ¢evre birimine baglantisini yapmadan ya da var olan
baglantiyr skmeden once kesinlikle enerjisini kesiniz.

Kurulum sirasinda istenmeyen durumlara engel olmak igin kurulum ve devreye alma
sirasinda asagidaki adimlari izleyiniz.

Adim1 Mekanik kurulum

Kurulum yeri direk giines 1911 almayan, -15 °C ile +55 °C cevre sicakliginda ve %85
yogunlagsmayan bagil nem degderini asmayan, temiz bir ortam olmalidir. Cihazi, panel icinde
DIN raya monte ediniz. Cihazin mekanik gizimi:

99 mm 22,5 mm

—
HHEH|

HHEH

114,5 mm
It /4-/.-/'-/</: '




Adim 2 Yiik Hiicresi Baglantisi

Enerji verilmeden once yiik hiicresi baglantisi cihaza ve ylk hiicresine zarar vermeyecek
sekilde dikkatlice yapiimaldir. 4 iletkenli yik hicresi baglantisinin yapiimasi halinde, ayni
polariteli besleme ve sense uclari TX13 yiik hiicresi baglanti konnektor( tizerinde kisa devre
edilmelidir. Eger ylk hicresi birlestirme kutusu ( J-Box ) kullaniliyorsa, TX13 ile J-Box
arasinda 6 iletkenli kablo kullanilmasi ve ayni polariteli besleme ve sense uglarinin J-Box
icinde kisa devre edilmesi daha iyi bir performans saglayacaktir. Yiik hiicresi giris direnci 43
Q ‘dan buyuk olmahdir.

Pin Adi 6 iletkenli 4 iletkenli
baglanti baglanti
+EX + Besleme + Besleme
+Se + Sens + Besleme’ye kisa devre
-Ex - Besleme - Besleme
-Se - Sens - Besleme’ye kisa devre
+Si + Sinyal + Sinyal
-Si - Sinyal - Sinyal
. Ekran ve Koruyucu toprak

Adim 3 Analog Cikis Baglantisi

Ayni anda sadece akim yada gerilim ¢ikigi kullanilabilir ve analog ¢ikigin secimi ise Adim 4’te
anlatildigi gibi yapilir. Gerekiyorsa, ayar yapmak icin analog cikisa dlci aleti baglayabilirsiniz.

Pin Adi Tanimi
I Akim Cikis
Vv Gerilim Cikig!
G GND

7 Ekran

Akim cikisi baglantisi
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Gerilim ¢ikisi baglantisi

Adm4 Analog Cikis Tipi

TX13 analog cikis tipini, enerji verildiginde asagidaki tabloya gore belirler. Analog ¢ikis tipinin
degistiriimesi istenirse, enerji verilmeden once, TXD ve RXD pin baglantisini ve
programlama anahtari pozisyonunu tabloda verildigi sekilde yapiniz ve cihaza eneriji veriniz.

Analog Gikis Tipi P’:g;i’;;‘s::a’ TXD & RXD pinleri |  V/I LED
4 -20 mA Acik devre Yanar
0-20mA Kisa devre Sonuk
0-10VDC Acik devre Yanip soner
0-5VDC Kisa devre Kirpisir

Analog cikis tipini enerji verildikten sonra da asagidaki gibi ayarlayabilirsiniz:

- Programlama anahtarinin analog ¢ikis tipine (V yada | pozisyonu ) geviriniz.
- TXD ve RXD pinleri baglantisini yukaridaki tabloya gore yapiniz.

- Ayarlama anahtarinin “ > pozisyonuna getirip, 2 saniye sonra tekrar “ 0 “

pozisyonuna getiriniz.

Cihaz calismaya basladiginda, analog cikis tipi ondeki V/I LED’i (izerinden anlagilabilir

( yukaridaki tabloya bakiniz).

Adim 5 Cihaza Enerji Verilmesi

Cihaza enerji vermeden dnce asagidaki maddeleri kontrol ediniz.

- Mekanik kurulum, topraklama, yik hiicresi ve gi¢ kaynagi baglantisini,
- Adim 4 ‘te aciklandigi gibi cihazin TXD ve RXD uclari arasindaki baglanti ile

analog cikig tipi secimini,

- Analog ¢ikis kablosunun baglantisini,

- “Adj “ rotary anahtar “ 0 “ pozisyonunda olmaldir.

Eger her sey dogru ise cihaza enerji veriniz.
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Adm6 Sifir ve Kazang Ayari

Cikis degerinin rotary anahtar ile degistirilmesi

Ayarlamaya baglamadan once, programlama anahtari analog ¢ikis tipi pozisyonu olan V yada
| konumunda olmalidir. Programlama anahtarinin Z ve G pozisyonlari, bir sonraki adimda
Sifir ve Kazang ayarlarinin uygulanmasinda kullanilirlar. Analog cikis degeri ise ayarlama
(Adj) anahtari ile asagidaki tabloda aciklandigi gibi degistirilir.

Ayarlama (Adj) rotary

- Rotary anahtar aciklamasi Run LED
anahtar pozisyonu
. 0 0
A I \ Calisma modu, Degisim yok. Yanar

+

0
Yanar
Azalir (- )/ Artar (+)—yavas adimlarla séner

_,.\..+
. 0 0
& Y

= .'+
N Yanar
Azalir (-)/ Artar (+)- orta adimlarla séner
N Yanar
Azalir (- )/ Artar (+)—hizh adimlarla séner

RUN LED ‘in “yanar soner” durumunda olmasi cihazin ayarlama modunda oldugunu gosterir.

Sifir Ayari

- Olgii aletinizi analog ¢ikisa baglayiniz.

- Teraziyi bosaltiniz.

- Programlama anahtarini analog cikig tipi pozisyonundan Z pozisyonuna
getiriniz.

- Ayarlama (Adj) anahtan ile yukardaki tabloda aciklandigi lizere azaltip veya
artirarak sifir ayarini yapiniz. Ayarlama iglemi sonunda, ayarlama anahtarini
“0” pozisyonuna getiriniz.

Uyan : Ayar esnasinda, ayarlama anahtarini asla *“ C pozisyonuna
getirmeyiniz.

- Gahsma moduna donmek icin programlama anahtarini tekrar analog ¢ikis tipi
konumuna (V yada | pozisyonu) aliniz veya kazang kalibrasyonuna baslamak
icin programlama anahtarini G pozisyonuna getiriniz.



Kazancg Ayar

Olii aletinizi analog ¢ikisa baglayiniz.

Teraziyi yukleyiniz.

Koyulan yiik degerine karsi diisen analog ¢ikis dederini asagida aciklandigi gibi
hesaplayiniz.

Yiik degerine gore analog ¢ikis degeri;

Maksimum ¢ikis — Minimum cikis
Terazi kapasitesi

Analog ¢ikis = Minimum ¢ikis + Yik
Ornegin, 100 kg terazi kapasitesi icin 25 kg yiik durumunda 4 — 20 mA ¢ikis
araligi icin cikis akim degeri;

loks =4 +((20-4)/100 )*25kg=4+016*25=4+0.16*25=8mA

0 —10 VDC cikis araligi icin ¢ikis gerilim degeri;
Veks =0+((10)/100kg) *25kg =0.1 *25=2,5VDC

Programlama anahtarini analog cikis tipi pozisyonundan G pozisyonuna
getiriniz.

Ayarlama (Adj) anahtari ile yukaridaki tabloda aciklandigi Gzere azaltip veya
artirarak kazang ayarini yapiniz. Ayarlama iglemi sonunda, ayarlama anahtarini
“07” pozisyonuna getiriniz.

Uyari : Ayar esnasinda, ayarlama anahtarini asla *“ - pozisyonuna
getirmeyiniz.

Programlama anahtarini tekrar analog ¢ikis tipi konumuna (V yada | pozisyonu)
aliniz.

Onemli not: TX13 cihazi, akim ve gerilim analog gikiglarinin farkli araliklar igin 4 farkli ayar
parametrelerini belleginde saklar.

Nominal ¢ikis araliginin hizli ayarlanmasi :

Eger sifir ve kazang ayarlarini analog cikis nominal degerlerine ayarlarsaniz, hizl ayarlama
yontemini icra edebilirsiniz. Bu 0zellik sayesinde, sadece terazi kapasitesinin %20’si test
yuku kullanilarak, orta ve kicuk kapasiteli terazi ayarlari hizli ve kolay sekilde yapilabilir.

Hizh Sifir Ayart:

Teraziyi yuksuz duruma getirin.

Programlama anahtarini ZF pozisyonuna getirin.

Ayarlama (Adj) anahtarini “ 2 “ konumuna getirip, 2 saniye sonra tekrar “ 0 “
konumuna getirin.

Calisma moduna donmek igin programlama anahtarini tekrar analog ¢ikis tipi
konumuna (V yada | pozisyonu) aliniz veya hizli kazang¢ kalibrasyonuna
baslamak icin programlama anahtarint GF pozisyonuna getiriniz.
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Hizli Kazang Ayar:

- Terazinize, maksimum terazi kapasitesinin %20’si degerinde bir yiik koyunuz
( Eger terazi kapasitesi 100 kg ise, 20 kg yikleyiniz).

- Programlama anahtarini GF konumuna getiriniz.

- Ayarlama (Adj) anahtarini “ 2 “ konumuna getirip, 2 saniye sonra tekrar “ 0 “
konumuna getirin.

- Galigma moduna donmek icin programlama anahtarini tekrar analog cikis tipi
konumuna (V yada | pozisyonu) aliniz.

Ornegin, 4 — 20 mA analog cikis ve 100 kg kapasiteli terazi icin, 20kg test yiikii ile hizl
kazang kalibrasyonu yapildiginda, analog cikis 20 kg icin 7,2 mA ve 100 kg icin 20 mA
olarak ayarlanmig olacaktir.

RS232C Portu Uzerinden eCal Elektronik Ayarlama:

Yiksek kapasiteli tank ve silo kantarlarinin ayar iglemleri oldukca zordur ve ¢ok zaman alir.
Kantar yiklemeden sadece terazinin ve yik hicresinin dederlerini girerek, ayar islemini
elektronik olarak yapmak size ¢ok onemli zaman kazandiracak ve kolaylik saglayacaktir.
TX13 cihaz yiksek performansli ve hassas elektronik ayar imkanina sahiptir. Tek dnemli
hata kaynagi, yik hiicresini Gretildigi yer ile kullanildigi yer arasindaki yer cekimi ivmesi
farkidir.

eCal ayari cihazin RS232C portu tzerinden BAYKON xFace PC yazilimi ile yapilir. Bakiniz
Bolim 4.

PLC Uzerinde Ayarlama:

Tum TX13 cihazlar, Gretim esnasinda 0 mV - 10 mV yuk hicresi sinyal giriginde, akim ¢ikigl
durumunda 4 — 20 mA ve gerilim ¢ikis durumunda ise 0 — 10 VDC cikis verecek sekilde
ayarlanmaktadirlar.

Ornegin, Eger transmitter fabrika ayarlarinda ve 4 — 20 mA cikis aralijinda calisirsa, yiik
hiicresi sinyali 0 mV ‘da iken analog ¢ikis 4 mA’de, 10 mV’ da ise 20 mA’de olacaktir.

Terazinizin sifir ve kazang ayarini PLC tarafinda yapmaniz durumunda, TX13 cihazi degisimi
sonrasi terazinizin kalibrasyonunun tekrar ayarlanmasi gerekmez.

Uyani: Eger, TX13 cihaza bir ayar islemi yapilmis ise, fabrika ayarlarim BAYKON xFace PC
yazihmi ile geri yiikleyebilirsiniz.

Adim7 Terazi Performansinin Test Edilmesi

Ayarlama sonrasi, tarti sisteminizi kullanima sokmadan once terazinizin tekrarlanabilirlik,
kose ayari ve lineerlik testlerini yapmanizi oneririz.
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Adim 8 Girig ve Cikis Baglantisi

TX13 cihazi bir adet sifirlama girisi ve 2 adet role kontagina sahiptir. Eger dijital girise 24
VDC uygulanirsa, analog c¢ikis degeri “0 kg” degerine karsi gelen analog degere set olur.
Cikislara maksimum 230 VAC yada maksimum 30 VDC, maksimum 1 A yiikler baglanabilir.
DC yukler igin, role kontaklarinin omrini uzatmak ve elektriksel gurdltiyu azaltmak igin ters
diyot baglantisi kullaniimahdir. Cikislarin baglantisi;

Weighing

Transmitter

7 Bnialogue” " e 24VDC
Sifirlama girisi
TX|RX| . | - e 0VDC
@H@@ Ortak uc °
z4vlovlc1|czcom Cikis-2 —2 _ u
— =
Cikis-1 —— I

Adm9 Kesme Degerlerinin Ayari

Eger, agirhk degeri girilen kesme degeri degerinden biyik ise, cihaz rdle kontaklarini
kapatir. Kontak sinyalleri, alarm sinyali, valf veya klape sinyalleri olarak kullanilabilirler.
Kesme degerlerinin girilmesi icin agsagidaki 2 yontem uygulanabilir:

Teraziye yilk koyularak kesme degeri girilmesi:

- Kesme cikigi Uretilecek yiik degerini teraziye koyun.

- Programlama anahtarini analog ¢alisma konumundan ( V yada | ) S1 (yada S2)
pozisyonuna getirin.

- Ayarlama (Adj) anahtarini “ 2 “ konumuna getirip, 2 saniye sonra tekrar “ 0 “
konumuna getirin.

- Galisma moduna donmek icin programlama anahtarini tekrar analog cikis tipi
konumuna (V yada | pozisyonu) aliniz.

Analog cikigin 6lciilmesi ile kesme degeri girilmesi:

- Ol aletinizi cihazin analog cikisina baglayiniz.

- Programlama anahtarini analog ¢alisma konumundan ( V yada | ) S1 (yada S2)
pozisyonuna getirin.

- Analog cikis dederini ayarlama (Adj) anahtar ile azaltarak yada artirarak
ayarlaymniz. (Adim 6 ‘daki tabloya bakiniz ).
Uyari: Ayar esnasinda, ayarlama anahtarini asla “ >’ - pozisyonuna
getirmeyiniz.

- Gahsma moduna donmek icin programlama anahtarini tekrar analog cikis tipi
konumuna (V yada | pozisyonu) aliniz.
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3. CGALISMA

TX13 cihazin on yuzinde 3 LED ve 2 rotary anahtar bulunmaktadir. Rotary anahtarlar
Bolim 2’de aciklanmigtir. LED’ler ¢aligma ve programlama modlarinda farkli anlamlara

sahiptir:

o g | PR | By | DOLNO T D
4 - 20 mA Acik devre Yanar
0-20mA Kisa devre Sonuk
0-10VDC Acik devre Yanip soner
0-5VDC Kisa devre Kirpisir

Calisma modunda LED’lerin durumlar asagidaki tabloda verilmistir. Err LED’inin yanmasi
durumunda Bolum 5’e bakiniz.

Analog cikis sinyali, sistemin ve tartim prosesinin durumu hakkinda PLC’ye bilgi verir:

4-20mA | 0-20mA | 0-10V | 0-5V

Durum
cikis cikis cikis cikis

Calisma X X X X
Programlama X X X X
Asin yik
(PLC'de Agin sinyali ) 24mA | 24mA | 1TV 55V
Negatif ylk ] ]
(PLC'de Altta sinyali OmA | OmA ) -40V | -40V
PLC’ye “Error” sinyali 0 mA 0 mA ov oV
PLC’ye “ADC caligma bolgesi disinda” sinyali 24mA | 24mA 11V 5,9V
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4. PC YAzILIMI iLE PROGRAMLAMA

BAYKON xFace PC yazilimi ile TX13 cihazi RS232C seri portu Uzerinden elektronik
kalibrasyon (eCal) ve filtre ayar yapilabilir ayrica kesme degerleri yiiklenebilir ve cihazin
durumu izlenebilir.

xFace yazihmi kurulumu igin xFace Set-up klasorindeki Readme.txt dosyasini okuyunuz.
TX13 cihazin xFace ile programlanmasi i¢in asagidaki adimlari izleyiniz;
1. Cihaza enerji veriniz.

2. TX13'yi asagida belirtildigi gibi PC’ye bagladiktan sonra xFace yazilimini ¢alistirin ve
TX13 cihazini segerek “Tamam” diigmesini tiklayiniz.

Sy XD O ® RXD -
g RXD O @ TXD |
=" GND @ ® GND '

-

w

. Analog c¢Ikig tipini seciniz.

. Gerekli ise filtre degerini seciniz.

5. Toplam vyik hiicresi kapasitesi ve terazi kapasitesini giriniz. EQer, sifir ayar

yapilmasini istemiyorsaniz tahmini 6l yik degerini giriniz.

. “eCal verilerini transmittera yaz” digmesini tiklayiniz.

7. EQer sifir ayarinin otomatik olarak yapiimasini istiyorsaniz, teraziyi yiiksiiz duruma
getirin ve “ eCal + Sifir Ayarina Basla “ diigmesini tiklayiniz.

8. Cihaz ile PC arasindaki baglantiyr sonlandirin ve TX13’nin enerjisini kesiniz.

9. Programlama anahtarini analog ¢ikis tipi konumuna (V yada | pozisyonu) aliniz, TXD
ve RXD pinleri arasindaki baglantiyi sayfa 7’de gosterildigi gibi kullanacaginiz analog
cikig tipine uygun olacak sekilde yapiniz.

10. Ayarlama (Adj) anahtarini “ 0 “konumuna getiriniz.

11. Kullanima baglamak igin enerji veriniz.

=N

»

eCal sonrasinda cihazin performansini test ediniz.

Onemli not: Gerekli olursa, xFace yazilimi ile TX13 cihazinizi fabrika ayarlari durumuna
getirebilirsiniz.

5. PLC 0UzeRINDEN ECAL KALIBRASYONU

Baykon web sitesinde bulunan “TX13 eCal Kalibrasyonu TR” dokimanina bakiniz.
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6. HATA TABLOSU

TX13, son derece glivenilir ve ender arizalanabilecek sekilde tasarlanmigtir. Buna ragmen,
eder herhangi bir ariza olustugunda arizanin kaynagini tespit etmeden cihaza miidahale
etmeyiniz. Cihazinizda izlediginiz problemleri ve 0n paneldeki LED’lerde goreceginiz
durumlar kaydediniz ve asagida size verilen hata tablosundan yararlanarak sorununuza
¢Ozim arayiniz. Cihaziniza egitiimemis Kisilerin miidahalesini dnleyiniz.

ON PANEL LEDLERI
ACIKLAMA
Run v/ Err
. . . - Enerji yok
Sontik Sonuk Sonuk _ Ana Kart hatasi
Yanar Yanar Sonuk - 4 -20 mA ¢ikis tipinde ¢alisma
Yanar Sonik Sonik - 0—20 mA cikis tipinde calisma
Yanar - o
Yanar siner Sonuk - 0-10VDC cikig tipinde calisma
Yanar Kirpisir Sonuk - 0-5VDC cikis tipinde ¢alisma
- Girig sinyali bolge diginda
- Kalibrasyon gerekiyor
Yanar X Yanar - Clkis devresini ve kabloyu kontrol
ediniz
- Elektronik kart hatasi

Ayrica, analog ciIkis seviyesi BOlim 3’te anlatildigi gibi tartim sisteminin durumu hakkinda
bilgi verebilir.
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BAYKON

Endistriyel Tartim Sistermleri

Uygunluk Beyani

Biz;
BAYKON ENDUSTRIYEL KONTROL SISTEMLERI SAN. VE TiC. A.S.

Kimya Sanayicileri Organize Sanayi Bolgesi Organik Cad. No:31
34956 Tepeoren Tuzla/ISTANBUL TURKIYE

Bu beyanla ilgili trlin, asagidaki standart(lar) veya diger 6rnek belge(ler) ile uyumludur.

EC Yonerge: Uygulanabilir Standartlar:

Algak Gerilim Yonetmeligi (LVD): (2006/95/EC) EN 60950-1

Elektromanyetik Uyumluluk Yonetmeligi (EMC):

(2004/108/EC) EN 61326-1
Baykon, Ocak 2016
Emin SOZER Sedat AYDEMIR
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